TECHNICKY LIST VIKIOR

¢ervenec 2011

1. OBCHODNI NAZEV PRIPRAVKU

HS-LACQUER VIKTOR 95

termosvafitelny lak svafitelny

2. VYROBCE
VIKTOR trade s.r.o., 592 31 Nové Mésto na Moravé, U Jatek 1551, tel.: 566 618 550, www.viktortrade.eu

3. UCEL, POUZITI A DOPORUCENI

Termoplasticky teplem svafitelny lak. Pouziva se k nanaSeni na hlinikovou folii nebo papirovy katron. Svafuje
pfi teplotdch od 120C. LepSi kvalitu vykazuje pfi podlakovani bariérovym lakem PRIMER VIKTOR 200
predevsim na vihké produkty.

Pouzitelny na svafovani s: sklo (s menSi pevnosti svaru svafuje s PVC, PS a PET)

Doporuéené mnozstvi k nanaseni: 6 - 10 g / m? suchého filmu

Doporuceny tiskovy postup: semiflexotisk, hlubotisk

Obvykl4 viskozita zpracovani: 15 — 30 s/ 4mmF (Fordiv kelimek)

Doporucené 130 - 170°C / 6 - 10 sec. Podminky suSeni jsou zavislé na rychlosti stroje. Nastaveni poméru

podminky rychlost / teplota ovliviiuje Fada faktorl (mnozstvi nanosu laku, teplotni charakteristika zén

suseni: suSeni, rychlost proudéni vzduchu a koncentrace par, vzdusna vihkost, atd.). Doporuéujeme
zkousku s naslednym promérenim obsahu zbytkovych rozpoustédel.

Redéni: etylacetat, dearomatizovany benzin, fedidlo od vyrobce

Michani: Lak se vyznacuje silnym tixotropnim efektem (ztuhnuti — zdanlivé zvySeni viskozity aZz do

pastovitého stavu, pokud je materidl v klidu). Efekt nastupuje po nékolika hodinéch.
Michanim dojde po kratké dobé k vyraznému poklesu zdanlivé viskozity na deklarovanou
uroven. Lak je tedy nutné pfed kazdym pouzitim dikladné promichat a v pribéhu prace jej
udrzovat ve viskozitné spravném a homogennim stavu!

Skladovatelnost a zarucni doba: 12 mésicl pfi dodrzeni skladovacich podnimek
4. SLOZENI

Pojidla: termoplastické polyolefiny

Rozpoustédla: etylacetat, dearomatizovany benzin

Aditiva: antiblokacni pfisady, plniva

5. FYZIKALNI VLASTNOSTI TYKAJICI SE TECHNIKY POUZI Ti

Stav a barva: nahnédla kapalina mlééného vzhledu
Obsah susSiny: 36 £ 2 % hm. (105 / 1h)

Konzistence (viskozita): 25 - 38 s (@4 x 4 mm vytokovy poharek / 20C)
Hustota: 0,83 + 0,03 g/ml (pyknometr / 209

DalSi fyzikalni a chemické parametry jsou obsaZzeny v dokumentu «Bezpecénostni list».

6. HYGIENICKE A BEZPE CNOSTNI POKYNY

Hygienické vlastnosti laku jsou v souladu se zadkonnymi pozadavky podle Nafizeni Komise (EU) €. 10/2011 o
materialech a pfedmétech z plasti uréenych pro styk s potravinami.

Vysoce hoflava a drazdivad kapalina, nebezpeéi vzniceni a vybuchu par. Chranit pfed teplem, otevienym
ohném, elektrickymi vyboji, reduk&nimi a oxida¢nimi ¢inidly apod.

Latka drazdici o¢i, sliznice a dychaci cesty.

DalSi informace jsou obsazeny v dokumentech «Bezpecénostni list» a « ProhlaSeni o shodé ».

7. MANIPULACE A SKLADOVANI

DodrZzovat obvyklé postupy pro zachazeni s chemikéliemi. Postupovat v souladu s pfedpisy pro horlavé
kapaliny. Zajistit u¢inné vétrani. Vyhnout se kontaktu s o€ima a s kUzi. Provést opatfeni proti elektrostatickym
vybojum. PouZivat osobni ochranné prostfedky a antistaticky pracovni odév.

Skladovat v chladnych, suchych, vétranych mistnostech v souladu s predpisy pro hoflavé kapaliny. Skladovat
v uzavienych obalech — chranit lak pfed vzduSnou vlhkosti.

DalSi informace jsou obsazeny v dokumentech: «Bezpeénostni list», «Nehodovy list pro dopravus.

Infor Informace obsazené v tomto «Technickém listé» odpovidaji nasim znalostem o produktu v dobé vydani
tohoto dokumentu. Udaje zde uvedené nejsou pfenosné na jiné latky. Vice informaci na www.viktortrade.eu.

VIKTOR trade s.r.o. nenese zodpovédnost za Skody zpisobené nevhodnym pouzitim vyrobku. K zabranéni
problémd doporucujeme predchézejici odzkouSeni jednotlivych aplikaci.




